
…wenn’s eng wird.

  Erfolg 
für unsere Kunden 
durch stetigen
  Fortschritt



Seit vielen Jahren nimmt die HUBTEX Maschinenbau 

GmbH & Co. KG eine führende Position im Markt

für Fördertechnik ein. Wo die Hersteller von Standard-

geräten aufhören, fängt HUBTEX an.

Das Kerngeschäft des Unternehmens ist die Herstellung 

von spezialgefertigten Flurförderzeugen, Seitenstaplern 

und Sondergeräten für schwere und sperrige Güter.

Sie werden für den ef� zienten Material� uss und

Warenumschlag bei engsten Gangverhältnissen von 

Produktions- und Handelsunternehmen eingesetzt.

Dabei werden die Fahrzeuge genau auf die Gegeben-

heiten des Betriebs bzw. Lagers abgestimmt, aber auch 

so konzipiert, dass sie � exibel und multifunktional 

einsetzbar sind.

Lösungen für
  Handlingsprobleme
weltweit!

25 Jahre
1981–2006



UMFASSENDES KNOW-HOW IM ENGINEERING

FÜR SEITENSTAPLER UND SONDERGERÄTE HABEN 

HUBTEX ZUR HEUTIGEN GRÖSSE UND WELTWEIT

ANERKANNTEN MARKTPOSITION GEFÜHRT. 

INNOVATION UND QUALIT˜T SIND FÜR UNS DER 

SCHLÜSSEL ZUM ERFOLG. SEIT DER UNTERNEHMENS-

GRÜNDUNG KONNTE HUBTEX MIT EINER REIHE VON 

ENTWICKLUNGEN UND PRODUKTVERBESSERUNGEN 

MASSST˜BE SETZEN. DAS FEEDBACK UNSERER 

WELTWEITEN KUNDEN FLIESST IN DIE ENTWICKLUNG 

UND DAS DESIGN NEUER FAHRZEUGE EIN, UM DEN 

VERSCHIEDENEN MARKTANFORDERUNGEN BEST-

MÖGLICH ZU ENTSPRECHEN. �DER KUNDE IST UNSER 

ARBEITGEBER� � AUS DIESEM LEITPRINZIP ERGEBEN 

SICH ÜBERDURCHSCHNITTLICHE MOTIVATION UND 

STETIGER ANSPORN. TYPISCH FÜR HUBTEX IST DIE 

GERINGE PERSONAL-FLUKTUATION. SO ERH˜LT SICH 

DAS UNTERNEHMEN WERTVOLLES WISSEN UND BAUT 

ES IM SINNE DER KUNDEN IMMER WEITER AUS.

Auf einen Blick

Hauptsitz: Fulda

Gründungsjahr: 1981

Umsatz: ca. 46,5 Mio. Euro

Mitarbeiter:  ca. 250, davon
30 Ingenieure/Techniker
und 20 Auszubildende

Leistungsspektrum:

Fahrzeugbau auf hohem

Engineering-Niveau.

60 Serientypen und Sonderfahrzeuge.

Ralf Jestädt Jürgen Keller
Geschäftsführender Technischer
Gesellschafter Geschäftsführer



HUBTEX 
…wenn’s eng wird

Lange oder schwere Lasten mit

Tragfähigkeiten von 1,5 bis 80,0 t

für großvolumige Lasten

+ Elektro-, Diesel- oder Gasantrieb

+ Innen- und Außeneinsatz

+ Handling/Transport/Kommissionieren

+  zwangsgeführt im Schmalgang oder 
 frei verfahrbar

=     …wenn’s eng wird.  

Seit jeher ist Fulda das Entwicklungs-, 

Konstruktions- und Produktionszentrum für 

HUBTEX-Fahrzeuge. Hier steht das gesamte 

Know-how gebündelt zur Verfügung.



So konnten wir von hier aus schon

1993 die richtungsweisende modulare 

Stapler-Bauweise umsetzen, als erster 

Hersteller für Seitenstapler den serien-

mäßigen Einsatz eines Joysticks als 

Steuerungselement anbieten, neue 

Antriebstechniken entwickeln, durch 

Design und Ergonomie den Bedienungs-

komfort und die Sicherheit verbessern, 

um nur einige Beispiele zu nennen. 

Weiterhin fertigen wir als einer der ganz 

wenigen Hersteller die Hubmasten selbst, 

um in diesem wesentlichen Bauteil

die volle Kontrolle von der Entwicklung 

bis hin zur Fertigungsqualität zu haben.

Zum Nutzen unserer Kunden.

Präzision
    und hohe 
       Qualität
   bestimmen die 
             Produktion



HUBTEX-Qualität spiegelt sich in einer Vielzahl

von Bescheinigungen und Zerti� katen wider.

Schon seit 1997 unterhält HUBTEX ein Qualitäts-

managementsystem, welches zuletzt im Jahr 2006 

durch den TÜV nach DIN EN ISO 9001:2000 bestätigt 

wurde. Ein weiteres Qualitätsmerkmal ist die Hersteller-

quali� kation nach DIN 18800-7:2000 mit Schweiß-

fachingenieuren und Schweißfachleuten zur kontinuier-

lichen Sicherstellung der Schweißnahtgüte.

HUBTEX legt Wert darauf, die Güte des Arbeitsergeb-

nisses so weit wie möglich selbst in der Hand zu haben. 

Vorbildliche Leistungen bei der Ausbildung wurden 

HUBTEX von der Industrie- und Handelskammer durch 

eine Urkunde bestätigt � ein weiterer Beleg für das 

Qualitätsdenken bei HUBTEX. 

Urkunden und
     Zertifikate belegen die
  HUBTEX-Qualität



  „Lass jedermann 
        das tun, was er    
     am besten versteht.“
                                                                                 Cicero

Die Endmontage führt Standard-Module, 

Komponenten sowie eigens angefertigte 

Sonderbauteile für das vom Kunden

gewünschte Produkt zusammen.

Das bestmögliche Ergebnis entsteht durch 

eine Mischung von neuen Methoden, etwa

bei der Arbeitsvorbereitung, und bewährtem 

Erfahrungswissen. Beides ist bei HUBTEX 

über Jahrzehnte gewachsen und in ständiger 

Optimierung. Im Ergebnis erhält der Kunde 

robuste, zuverlässige Geräte mit for t-

schrittlicher Technologie. Immer auf dem 

neuesten Stand.




























